
Es normal que el producto genere 
residuo o precipitado.

Estas características técnicas son típicas de aquellas obtenidas con la 
tolerancia de una producción normal y no constituyen una 
especificación. Nuestro equipo de I+D mejora constantemente 
nuestros productos. Por ende, Interlub S.A. de C.V. reserva su derecho 
a cambiar la información técnica en este documento sin previo aviso.
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Desmoldante especialmente diseñado para el desmolde dentro de la fabrica-
ción de piezas de espuma vinílica (EVA).
El producto en concentrado debe de ser diluido a una concentración de 1:20, 
es decir por cada litro de desmoldante concentrado agregar 19 litros de agua.

Aplicaciones principales

Intermol 729
Intermol 729 es un desmoldante base agua que cura y reticula sobre la superficie del molde, formando una película 

muy estable y resistente, garantizando una excelente calidad en el desmoldeo.

Antes de aplicar Intermol 729 en la superficie del molde debe ser cuidadosa-
mente limpiada para garantizar la correcta adhesión del producto. 
El producto en concentrado debe de ser diluido a una concentración de 1:20, 
es decir por cada litro de desmoldante concentrado agregar 19 litros de 
agua.
Si el producto funciona muy bien a esta concentración se puede ir aumen-
tando la concentración 1:25, 1:30 hasta 1:40 la cual es la dilución límite sin 
afectar desempeño.
Se recomienda curar el molde aplicando desmoldante 3 veces antes de 
realizar la primer pieza. No aplicar en exceso. El exceso de desmoldante no 
mejora el efecto desmoldante, por el contrario, puede deformar la pieza.

Instrucciones de uso

Evite contacto con humedad o agua durante el uso del producto y su 
almacenamiento. Esto puede afectar la eficiencia del producto, así como la 
exposición a bajas temperaturas.

Precauciones

Nota

Densidad específica: 1.0

Caducidad: 12 meses

Base: Agua

Color: Blanco

Rango de temperatura:

80°C 260°C

Hule

HU

Requiere dilución

Semipermanente


